Seal Maker®

The system for flexible seal production

DESCRIPCION DE PERFILES



‘ ROTATIVOS

Presion Temperatura Despliegue
m

PU/POM* -30 hasta 100

0S01A NBR/POM* 0,5 -25 hasta 100 10

FPM/PTFE 0,5 -20 hasta 210 15

PU/POM* 0,5 -30 hasta 100 5

0S02A NBR/POM* 0,5 -25 hasta 100 10

FPM/PTFE 0,5 -20 hasta 210 15

PU 0,5 -30 hasta 100 5

0S03A NBR 0,5 -25 hasta 100 10

FPM 0,5 -20 hasta 210 15

( PU -30 hasta 105 5
Sl NBR - -25 hasta 100 10

PU -30 hasta 105 5

e Ol NBR - -25 hasta 100 10
- RO3 PU/POM 400 -30 hasta 100 0,2

NBR/POM 250 -25 hasta 100 0,2

- PU 160 -30 hasta 105 0,2

NBR 100 -25 hasta 100 0,2

PU 160 -30 hasta 105 0,2

' RS NBR 100 -25 hasta 100 0,2
- PU 160 -30 hasta 105 0,2

NBR 100 -25 hasta 100 0,2

PU 160 -30 hasta 105 0,2

‘ N0 NBR 100 -25 hasta 100 0,2
l/ VRO6 NBR - -25 hasta 100 25
u VRO7 NBR - -25 hasta 100 25
. RO8 PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

‘ R08D PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

‘ RO9 PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

. RO9A PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

. R10 PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

- R10A PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

‘ R11 PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4

‘ R11D PTFE/NBR 350 -25 hasta 100 0,4




Seal Maker®

The system for flexible seal production

Tivo Presion Temperatura Despliegue
P (bar) (°C) (misec)
PU

R35A 800 105

. NBR 250 100 .
PU 800 105
. R35B NBR 250 100 -

* Por razones técnicas recomendamos aplicar POM solo hasta temperatura de max 80° C.
Para mayores temperaturas recomendamos Aluminio/Acero.
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